Calca Jeans: Uma Analise da Modelagem no Processo de Producao Industrial
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Resumo do Trabalho

Com o objetivo de resgatar as etapas do processo de fabricacio de uma calca jeans, com
destaque na modelagem, foi realizado este estudo tendo como referéncia uma fabrica, do
municipio de Toritama, localizado no pdélo de confec¢do do Agreste de Pernambuco. Foram
observadas e analisadas todas as etapas do processo de produgdo e concluimos que a
modelagem de calga jeans exige da modelista um trabalho de precisdo, com medidas e
célculos apurados e uso de propor¢do, para melhor adaptar as curvas do corpo, evitando o
custo com a devolucdo da peca.
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Introducao:

A industria téxtil e de confeccdo, no Brasil, segundo dados da Associagdo Brasileira
da Industria Téxtil e de Confec¢do € constituida de 30 mil empresas que empregam 1,5
milhdes de trabalhadores, em sua maioria mulheres, e fatura 25 bilhdes de ddlares (ABIT,

2005).

O Estado de Pernambuco vem se destacando na cadeia produtiva do vestudrio com
duas regides produtoras de confeccdo, a Regido Metropolitana do Recife, e a Regido do
Agreste, onde estd localizado o Pdélo de Confeccdo do Agreste, formado, principalmente,
pelos municipios de Caruaru, Toritama e Santa Cruz do Capibaribe, cuja producdo de pecas é
superior a 690 milhdes de pecas (73% da produgdo pernambucana) e tem um faturamento
estimado em R$ 1,72 bilhdes. Toritama tem se destacado com a produgdo do segmento jeans,

que corresponde a 14% da produgdo nacional (SINDIVEST, 2005).

Esses dados mostram que o Estado de Pernambuco estd se tornando um grande
produtor de vestudrio integrado ao mercado de moda. Isto vem atraindo investimentos,
principalmente com a chegada da Refinaria de Petréleo, no Porto de SUAPE. Um dos
investimentos mais recentes € a criacdo do podlo téxtil, que tem como objetivo fornecer

matéria prima para producgéo de tecidos de poliéster.
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O profissional que atua na 4area de moda necessita de um conhecimento
consistente e experiéncias profundas para atender aos padrdes técnicos ditados pelo mercado
consumidor, a fim de projetar produtos atrativos e com alto padrio de qualidade, consciente
da efemeridade da moda, e produzir um produto ergonémico e no menor tempo possivel.

Para Feghali e Dwyer (2004) o responsdvel pela interpretagdo dos croquis em
corte e linha é o modelista, que trabalha lado a lado com o estilista ou design, para o
desenvolvimento dos moldes. A partir dai o molde ird para o corte e a montagem, e
posteriormente ao mercado ditando um novo estilo.

O objetivo deste trabalho € resgatar as etapas do processo de producdo da calca
jeans, com destaque na modelagem realizadas observacdes “in locun” em uma inddstria de
confeccdo de jeans, em Toritama — PE, em marco de 2006.

A industria observada produz, em média, 4 mil pecas semanais, no sistema de
células, empregando 96 funciondrios, para a montagem das pecas, sendo 60% mulheres.
Todavia, algumas maquinas ficam paradas, por falta de mao-de-obra qualificada para o setor
de montagem. Possui um moderno sistema computadorizado de controle de material,
operacionalizado pelo gerente, que detém o controle do estoque e o mantém atualizado. Com
excecdo da lavagem, que ¢ terceirizada para duas lavanderias, e dos bordados, o processo de
confeccdo do jeans € todo realizado na fabrica, que possui um maquindrio com alta tecnologia
e diversificado, o que possibilita a produ¢do de uma peca bem acabada, atendendo as
exigéncias dos padrdes técnicos de qualidades recomendados pela Associacdo Brasileira do
Vestuario (ABRAVEST).

Atualmente a calga jeans, antes destinada aos mineiros das minas de carvao,
assume um aspecto de exclusividade e a sua modelagem feminina vem recheada de
sensualidade, adequando-se melhor ao biotipo fisico das mulheres. Flugel (1966) afirma,
inclusive, que as roupas das mulheres permitem maior satisfacdo que a dos homens, incluindo
maior liberdade de movimento.

Fases do processo de producao industrial da calca jeans

O processo de produgdo tem inicio com a criacdo. Em grande parte das
empresas, cabe ao estilista ou design, a responsabilidade de concretizar num produto, idéias e
materiais que satisfacam o cliente. Aparentemente simples, é preciso muitas pesquisas
histdricas e praticas sobre os tipos de tecidos e os acabamentos (JONES, 2005).

Com o modelo definido, o estilista ou design repassa a criacdo a modelista que
fard a modelagem normalmente no tamanho 38 ou 40, até por questdes econdmicas. Nessa

modelagem sdo incluidas todas as formas estruturais da peca, ou seja, recortes e pences



proporcionais para produzir uma roupa com efeitos tridimensionais, que servirdo de auxilio
para a confec¢do da peca-piloto.

E salutar que a modelista tenha dominio completo da proporcionalidade para
que variacdes de cintura, gancho e de comprimento em uma calca jeans enseje ao final uma
roupa com bom caimento e ergonomia. Para tanto o profissional faz uso da peca-piloto que € a
transferéncia do molde para o tecido e confeccdo da primeira peca ou também denominada de
protétipo. Aparentemente simples, colocar o molde sobre o tecido também exige
conhecimento prévio do jeans a ser cortado. E necessério conhecer o grau de encolhimento do
tecido para poder aplicar as regras de proporcao da modelagem correta, além de observar a
largura da costura, e a posicao do fio.

Concluida a pilotagem é elaborada a ficha técnica da cal¢a em apreco, com a
descri¢do dos componentes que vao ser utilizados na confeccdo do produto, paralelamente a
ficha técnica operacional que também contém o desenho técnico da roupa, incluindo a ordem
de operacdes, equipamentos utilizados e a parte correspondente da peca na roupa.

O molde gerado é graduado no sistema computadorizado (CAD) com as
medidas semelhantes as utilizadas para a peca-piloto, agilizando o processo de confecgdo.
Essa gradagdo consiste na reproducdo do molde-piloto em vérios tamanhos. Normalmente se
utiliza o tamanho 40 e a partir dele se gradua para tamanhos maiores ou menores. Em todos os
tamanhos sdo incluidas as mesmas informagdes estilisticas que foram observadas na pecga
piloto, observadas a proporcionalidade para gradacdo, onde a modelista de calga jeans deve
partir da linha do gancho que permanecerd a mesma, constituindo-se na linha de equilibrio e
alterando-se as linhas da cintura e laterais.

“A linha de referéncia equivalente para calgas é uma linha perpendicular a

linha central dos moldes principais das calgas que passa pelo ponto mais

baixo do gancho e pelas ancas”. (ARAUJO, 1996, p.136)

A terceira fase da fabricacdo do jeans consiste no encaixe que € a distribui¢éo
dos moldes no tecido, onde na fabrica visitada o encaixe € feito na folha de risco, cujos dados
da largura e do comprimento do tecido e da largura da mesa de corte sdo transferidos para o
computador que ji oferece a melhor opcdo de aproveitamento de tecido, tanto na largura
quanto no comprimento.

A colocagdo dos moldes principais (pernas da calga) obedece a linha paralela a
ourela; as demais pecas, dependendo do modelo, podem estar na direcio da trama ou
assumirem a mesma posicdo principal. Os moldes colocados na direcdo do fio urdume

produzem uma peca dentro dos padrdes de qualidade; em contrapartida, ndo é recomendado



que os moldes sejam colocados na posicdo da trama por ndo terem bom caimento, embora
seja muito comum encontra-las em feiras populares, onde os valores praticados nas vendas
das pecas sdo muitas vezes irrisorios.

A quarta etapa corresponde ao corte. Como atesta Araudjo (1996), nesta fase o
tecido é cortado geralmente com uma ldmina, serra faca ou guilhotina. E fundamental a
concentragdo do cortador, tendo em vista que o manuseio impreciso acarretara perda total ou
parcial do tecido. Recomenda-se que a mesa de corte seja horizontal e plana, lisa e com
comprimento suficiente para cortar maior nimero de pegas, seja com lamina, seja com
cortador de disco.

A montagem corresponde a fase mais complexa da produgdo, conforme afirma
Goulart e Jenoveva (1997). Trata-se do manuseio das maquinas (costura reta, overlock,
galoneira, mosqueadeira, etc.) pelas costureiras que vdo confeccionar a pega. Neste setor é
comum o sistema de niveis de produ¢@o, como uma forma de se obter produtividade, oferecer
incentivos e, por outro lado, evitar a solucdo de continuidade da célula. Maquinas industriais
retas, perspontadeiras, overloques, interloques, pregadeira de botdes, travetes eletronicas sdo
manuseadas em ritmo acelerado para atingir a cota de producdo na fabrica.

Para concluir o processo produtivo a pega jeans é encaminhada para o setor de
acabamento que abrange desde a limpeza, prega de botdes, aposicdo de TAG’s, lavagem,
passadoria a embalagem.

Problemas como encolhimento, alongamento, deterioracdo do tecido, torcdo,
variagdo da cor, podem ocorrer e, se tal experimentagdo € efetuada com pecas isoladas, nem
sempre € possivel detectar as falhas. Por isso € prudente que a lavagem ou tinturaria seja feita
a partir de lotes.

Concluida a lavagem, a calca jeans retorna ao setor de acabamento para
retirada das costuras e prote¢des de lavagem, aposicdo da etiqueta de garantia para
conservacdo das caracteristicas fisicas do tecido, fixacdo dos TAG’s, passadoria e
embalagem, concluindo assim o processo de fabricagcdo da calga jeans e ser comercializada.

Apesar das indmeras operacdes e desgaste de acordo com o processo de
lavagem, cabe resgatar Grave (2004) que defende que a roupa age como facilitadora e
protetora, levando em considerag@o a formagédo do corpo que serd vestido.

Consideracoes Finais

N

Podemos constatar que cabe a modelista a responsabilidade de interpretar o

modelo criado pelo estilista e produzir os moldes, que apds cortados em tecido e montada a



peca, de acordo com as medidas padronizadas, a roupa reproduza o desenho. Apesar das
calcas jeans produzidas chegarem ao consumidor final com muitas op¢des de modelos e
acabamentos como com strach, desfiado, bordado, sobretinto, rasgado, corroido, entre outras
variagOes produzidas pela fabrica, as modelistas da fabrica apenas possuem um curso bésico
de modelagem industrial de 40 horas/aulas e quando se deparam com modelagens mais
complexas, recorrem a uma ex-funciondria da fabrica.

Esse problema incidird no consumidor que ndo terd seus desejos satisfeitos com
a compra. Na loja da fabrica visitada, pudemos observar uma cliente que pediu uma calca
jeans estilo corroido para provar. Ao vestir a calga a cliente ndo gostou da cintura baixa e
pediu um ndimero maior que embora ficasse mais folgada na lateral, mas teria uma altura de
gancho maior. A calca ao ser vestida ficou de fato mais larga, porém a altura do gancho nao
lhe agradou. Fez novo pedido de outros modelos também estilo corroido. Depois de provar
um total de cinco calgas, colocou as pegas sobrepostas, onde verificou que em todas elas a
altura de gancho era invaridavel. Logo, na escada de graduag@o néo foi observada a ampliagdo
proporcional para os nimeros maiores que 46 da tabela de medidas.

Histérias de pessoas que tém dificuldade em encontrar roupas adequadas ao
seu biotipo fisico ainda sdo muitas, mas a ABNT através de sua norma (NBR 13.377)
constitui um passo importante para a industria brasileira do vestudrio. Esta norma apresenta
medidas referenciais, para o puiblico masculino, feminino e infantil, com vistas ao
estabelecimento de maior exatiddo, por ocasido da compra pelo consumidor, que tem em seu
guarda-roupa pegas de tamanho, largura e comprimento iguais, entretanto possuem
numeragdes distintas.

Para a modelagem de qualquer modelo de calca jeans, a modelista parte do
pressuposto que as medidas da pecas sdo maiores que a do corpo a fim de proporcionar maior
conforto, exceto em tecidos de malha ou que contenham elastano, cujas medidas sdo menores.
Variacdes de cintura baixa, intermedidria e alta, esta Ultima mais indicada para tamanhos
grandes e uso de tecidos diferentes devem proporcionar bom caimento e nio interferir nos
movimentos efetuados pelo corpo.

Como a calga jeans pode ser usada nos varios estilos, a modelista deve estd
atenta as curvas do corpo para aplicar as variagdes de estilo do classico ao sensual fornecendo
um produto anatomicamente correto e disponivel nas graduacdes proporcionais ao corpo, com
aceitacdo imediata, evitando assim o custo com a devolugcdo de pecas para ajustes ou sua

possivel rejeicao.



Neste contexto, € possivel a calga jeans ultrapassar a condicao de prét-a-porter
e assumir um cariter renovado. Muito mais que aos estilistas, cabe aos designers de moda
selecionar e decodificar as informac¢des do mundo fashion e direciona-las para formatacio de
produtos de moda que despertem a atencdo do consumidor e se traduzam em produtos de
conformidade com os moldes técnicos, ergondmicos, sociais e ecoldgicos, constituindo-se
numa constante fonte de pesquisa para solucdo de problemas e adequacdo as exigéncias do

mercado que certamente conduzirdo a aprovagao deste produto pelo consumidor final.
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